Mater-Bi EF05S

Erste Verarbeitung

Quellen und Einschniiren

Blasformfahig — Speicherkopf notwendig

Schlechte Entformbarkeit Trennmittel in der Form notwendig
hohe Oberflachengite

Plastifizierung
Schlauchqualitat mangelhaft — Vorhangbildung — empfindlich fur
Stege und - Quellen- Einschniiren — gute Oberflache




Mater-Bi EF05S

Schlauchdurchmesser (Schmelze) [mm]
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Wandstarke [mm]
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Wandstarke (berechnet) [mm]
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