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O ‘_:%:lagen Revision:

Material: Lupolen 4261 AG
Maschinenparameter: Formtemperatur 15C°

Oberflachenbeschaffenheit:
1. Rechte Formhdlfte; (Oberflache Stempel zur Hélfte poliert und gesandstrahlt)

Unterschied sichtbar: JGut [ Schlecht XINein

Frasmuster sichtbar: [JGut [ Schlecht XINein

Oberflachenrauheit (Gemittelt aus 3 Werten) Oberfl. gesandstrahit | Oberfl. poliert
Ra [um] 1,81 1,65
Rz [um]

2. Linke Formhalfte; (Oberflache drei geteilt mit Kreismustern 3mm; 2 mm; 1,5mm)
e Kreismuster

Sichtbar Ja (] Nein

e Abbildungsqualitat: Schlecht U]
Mittel Ol

Gut X

Sehr Gut Ol

3. Oberflachenstruktur Mikroskop Bilder

Bild 1 Struktur 1,5 mm Bild 2 Struktur 2mm

Bild 3 Struktur 3 mm

Bewertung der Oberfléche:
o Kreise voll ausgebildet.
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