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Industrietechnik

MeltFloW Versuchsbericht

Name Versuch: PE_4960SSGD 190°C-2,16kg
Name Parametersatz: 190°C 2,16Kg MFR

Bediener: Seidel

Materialdaten:

Typ: PE_4960SSGD 190°C-2,16kg

Lot:
Auftragsnr.:
Lieferant:

Versuchsparameter :

Testbedingungen:
Temperatur:
Gewicht:
Vorheizzeit:

Vorheizzeit m. Belastung:

Versychsergebnisse :

ISO 1133 D
190,000 °C
2,160 kg
300 s

O0s

Datum: 02.10.2014
Gerat: NoName
Kommentar: MFR

Format:
Konditionierung:
Stabilisierung:
Kommentar:

Messlange:
Sollwert MFR:
Schmelzdichte:
Dusenlange:

Diisendurchmesser:

MFR [g/10min]

25,400 mm
1,000 g/10min
1,000 g/cm3
8,000 mm
2,095 mm
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Einzelwerte (MFR):

200 301

401

501 601
Zeit[s]

701 802 902

*) Geldschte Messwerte / Gultige Messwerte 00/42

(01-08) 1,196 0,961 0,888 0,937 0,920 0,916 0,925 0,914
(09-16) 0,946 0,952 0,935 0,964 0,927 0,948 0,930 0,943
(17-24) 0,901 0,840 0,903 0,877 0,897 0,902 0,864 0,859
(25-32) 0,887 0,837 0,838 0,889 0,846 0,785 0,799 0,754
(33-40) 0,753 0,769 0,744 0,784 0,752 0,731 0,724 0,735
(41-48) 0,712 0,682

(49-50)

MVR Mittelwert: 1,170 cm3/10min MFR Mittelwert: 0,863 g/10min

MVR Std.-Abw.: 0,131 cm3/10min MFR Std.-Abw.: 0,097 g/10min

MVR Varianz: 0,017 MFR Varianz: 0,009

Geschwindigkeit: 0,027 mm/s Schubspannung: 19.511,340 Pa
Gesamtzeit: 937,478 s Schergeschwindigkeit: 2,117 1/s

Therm. Stabilitat: -1,883 %/min Viskositat: 9215,733 Pa*s

Ber. Schmelzdichte: 0,738 g/cm3

Name der Firma
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