P oty Prifprotokoll
I Hagen Stiftung . o .
Projekt: Extrusion von Biopolymeren [
O Arbeitspunkt 6 28.07.15
Schwindung und Verzug
O Hagpn Revision:
Material: BASF Ecovio FS 2224
Maschinenparameter: Formtemp. 60C°
Verzug:
e Optisch: Ja [ nein
o  Gewolbt: Ja [ nein
e Eingefallen: Ja [J nein
Bemerkung: Leicht gewdlbt
Schwindung: gemessen mit Messarm
Istwerte Artikel Form Malie:
e 1 Lange: 259,82
e 2 Breite: 94,87
e 3 Hohe: 33,82
MaR 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1Lange | 258,35 258,27 258,35 258,44] 258,79] 258,36 258,35] 258,39] 258,28 258,43
2 Breite 93,57 93,76] 93,72] 93,82 93,68] 93,49] 93,89 9351 93,85 93,7
3 Hohe 33,28] 33,45] 335] 33,72 33,43] 33,23] 3367 3347 33,52 33,38
Mittelwerte: 1Llinge: 258,401
2 Breite: 93,699
3 HOhe: 33,465
Schwindungin %: 1lange: 0,55
2 Breite: 1,25
3 HOhe: 1,06

Seite1/1




